MAHO ...

AKTIENGESELLSCHAFT

TECHNISCHE DATEN
ARBEITSBEREICH
Verstellung des Kreuzsupports
- in der horizontalen Lingsachse (X-Achse) .................. mm 1000

- bei Maschinen mit Schwenkrundtisch ....................... mm 870
- inder Vertikalachse (Y-AchS€) ......ccccocivvirniiiiiciiinens.,. MM 500
Verstellung des Spindelstocks
- in der horizontalen Querachse (Z-Achse) ......ccccceeeuen. mm 700
ARBEITSSPINDELN
WK ZENTAUTTRNING o ot tisseinivnes dvisses it snssnunaiiduas dinstis ISO 50
Pinolenhub der vertikal Arbeitsspindel.............c.cccecevrveeeeee. MM 100 i
Spannkraft des Werkzeugspanners ISO Typ B, Spannzapfen kN 20
DREHZAHLEN UND VORSCHUBE
Arbeitsspindel-Drehzahlen, direkt programmierbar ........... U/min. 20-3200
Korrektur der programmierten Drehzahl (Override) .......... % 80 - 120
Vorschiibe, direkt programmierbar
= iiaeiEAChSen X ¥ Wl & o uio i aaiainiiiinransiadis mm/min. 1-3000
Eilgang
- inden AChSEN X UNA Z ..couumreverveeeeeennmmsenenenessessennnnene m/min. 6
- inder AchSe Y ... ... m/min. 5

Korrektur der Vorschub und Eilganggeschwindigkeit (Override)
SR P 11T A P TORENPRNE SR s i TN PR I0 SRR RS S w08 %% 0- 140
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WERKZEUGWECHSLER UND MAGAZIN
Anzahl dei MagaFnplaEEe i . iiuinhatismiiass s s nalinsinms DILIEK 24
Werkzeugschaft ISO 40, DIN 69871/1 mit Anzugsbolzen ISO/DIS 7388/11, Typ B
IV, N Pl 2 K P IERUE SREN w5 cnbinwtwaiissiniiupasni boities iiairnn ol i S vl Soadids o s ity suie mm 160
-bei Belegung aller PIAtZe .........cccoooiiiiiiiiiiiiiiiiicce e mm 125
Max. Werkzeuglidnge (ab Spindelnase) ......ccccovcievvieiiiiiiiiniiiciiiecie e eene.. MM 400
VIR, WETRZCUEBEWICHE . . rvics covitussuusasinnuinenseipvinasionn e sinemisbepatsissasasind deiiasaiatuniss kg 12
DrucEuranS eI i e e i R e ee e e e AR AT 6-7
ELEKTRISCHE AUSRUSTUNG a)
SDAINUIE .vvvveeeeeeeeeeesoeeesssessesssesssssesssessesesseseseseeeesessees s eesessseesssesesess o v 220/380
FIBQUEHE it biiitaiininri tiamnnas tbistbvbitdsbhisss Do o sasnisa ekt iy s gt g e e b Ao RAR b Hz 50/60
GesamtanschluBwert der MaSChINE ......uciiiiiieeieeeieeeeticieeeeeeteeeeeeeeenseeeeaesennnneaaeas kVA 32,0
CNC-STEUERUNG b)
Auflosung der Linear-WegmeBSYSIEME . ...ccccoiiieiiieeieiieeieriaesesrseeeessesessessaseennens mm 0,001
IVICDWCTLARNEE NEBTR 2 uictnis o inion s seaasiinias o AS A E AR iea s SRR EE s o B S i Bildschirm
GEWICHT UND RAUMBEDARF
Gewicht der Maschine (mit Verﬁkalfrﬁskopf, Starrem Winkeltisch,
Werkzeugwechsler, Spritzschutzkabine und Schaltschrank) ..........ccccceeenieennen. ca.kg 7 300
Raumbedarf ( ohne Ausbaumasse)
Standard mit Werkzeug-
wechsler
LTI IE et aistvaaid i ki e e niiedtiabnsiudis n i Watou' S alied ser b it s mm 3265 3747
5 (1| RSN ST mm 4080 4 080
BIORE it i o el ot aon e 8 e Rt s ol i i mm 2388 2388
Bemerkungen:
a) Normalausfiihrung
b) Die CNC-Steuerung wird in einer separaten Anleitung beschrieben.
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